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Curva de disparo de un I.A. BT

●La curva de disparo de un interruptor automático es la curva de 

respuesta en tiempo a las sobreintensidades (superiores a la In, ò Ir del 

equipo). La curva de disparo es en realidad una nube de puntos 

(precisión) y se toman los valores máximos y mínimos de estos puntos 

obteniendo siempre una respuesta en tiempo mínima y una máxima.

●En función de la velocidad de actuación del mecanismo de disparo 

tenemos dos partes bien diferenciadas de la curva de disparo:

● Disparo a tiempo inverso. Cuanto mayor es la sobreintensidad más corto es 

el tiempo de actuación. Esta parte es la de “sobrecargas” o Largo retardo 

“LR” para las protecciones electrónicas.

● Disparo a tiempo constante. Sobrepasado cierto valor de sobreintensidad el 

equipo responde con un tiempo de actuación constante. Esta parte es la de 

“cortocircuitos” o de Corto retardo “CR” para las protecciones electrónicas.
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Representación de la curva de disparo

Intensidades I/In

Tiempos T

Respuesta del mecanismo

de disparo como nube de puntos

Envolvente de la nube de 

puntos, con las respuestas 

en T posibles

Asíntota

de no disparo
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Disparo por sobrecargas o LR

Intensidades I/In

Tiempos T

T1min

T1max

1min 1max

Precisión

T T

T2min

T2max

2min 1min

2max 1max

T T

T T





Disparo a tiempo inverso

La respuesta es del orden 

de segundos
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Norma UNE-EN 60947.2 - Sobrecargas

Intensidades I/In

Tiempos T

1.05

Sobreintensidad de no disparo

a la temperatura indicada del equipo

Sobreintensidad de disparo antes de 2h

a la temperatura indicada del equipo

Link a la Norma

1.30 ><
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Disparo por cortocircuitos o CR

Intensidades I/In

Tiempos T

Precisión

Disparo a tiempo constante

La respuesta es del orden 

de milisegundos
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Curva de Disparo completa

Isd en rango de cortocircuitos o CR

Intensidades I/In

Tiempos T

T1min

T1max

T2min

T2max

1min 1max

1min

1max

Pr

cortocircuito

sobrecarga

ecisión

T T

T

T



2min 2max

tiempo constante milisegundos

T T



Isd1 Isd2
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Curva de Disparo completa

Zonas de actuación
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Personalización de la 

curva de disparo

●En función del interruptor automático que estemos tratando 

dispondremos de más o menos posibilidades de regulación de la curva 

de disparo, para aparamenta de carril Din ninguna o pocas y para 

equipos de cabecera de cuadro de distribución “CGBT” muchas.

●En los interruptores que tienen la posibilidad de integrar relés de 

disparo electromecánico o unidades de control electrónicas, con estas 

últimas dispondrán de más posibilidades de regulación de la curva de 

disparo.
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t

I

Ir

tr

Isd

tsd

Ii

t

Ir

Isd

Relé TM 

electromecánico

Unidad de Control

Electrónica

t(s)

t(ms)

I 8 a 10 In2 In 8a10 InIn In

Curvas de disparo 
magnetotérmicas y electrónicas

Pulsar para Links
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Curvas de disparo Multi9  
magnético no regulable

• Multi-9 C60

• Curva B (magnético bajo)

• Curva C (distribución)

• Curva D (magnético alto)

precisión
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Curvas de disparo Compact NS
Distribución TM

Distribución STR

Distribución STR OSN (neutro 

1,6xIr)

Generadores TM (magnético 

bajo)

Generadores STR

Motor STR (magnético alto y 

clase de arranque)

Motor TM (sólo magnético)
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Curvas de disparo documentación

Multi-9 Compact Masterpact

file://10.132.20.10/f$/DataPublic/AUT/AutInfos/Doc-Guias-Power/curvas dit1.pdf
file://10.132.20.10/f$/DataPublic/AUT/AutInfos/Doc-Guias-Power/CURVAS MASTERPACT.pdf
file://10.132.20.10/f$/DataPublic/AUT/AutInfos/Doc-Guias-Power/Curvas de disparo NSX.pdf
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Ejemplo de regulación con unidad de 

control Micrologic 5.0 de Masterpact NW

Masterpact NW Micrologic 5.0 y 5.0A

>



Schneider Electric 17- CCT – Javier Aracil – Mayo 2009 

Curva de disparo: Regulaciones

t

I

0,4-0,5-0,6-0,7-0,6-0,9-0,95-1

x In

0,5s-1-2s-4s-8s-12s-16s-20s-24s

a 6 x Ir

1,5-2-2,5-3-4-5-6-8-10

x Ir

0 - 0,1 - 0,2  - 0,3  - 0,4 ON

20 - 80  - 140 - 230 – 350 s
0 - 0,1  - 0,2  - 0,3  - 0,4 OFF

80 - 140  -200 - 320 – 500 s
2-3-4-6-8-10-12-15-OFF

x In

Ir

tr

Isd

tsd

Ii
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 on

Ii = 8 x In = 16000A

Regulación Micrologic
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 on

Ii = 8 x In = 16000A

x Ir

1400A

Regulación Micrologic
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 on

Ii = 8 x In = 16000A

Regulación Micrologic
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 on

Ii = 8 x In = 16000A

5600A

Regulación Micrologic
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 on

Ii = 8 x In = 16000A

Regulación Micrologic
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 on
Ii = 8 x In = 16000A

x In

16000 / 1400 =  11,4 x Ir

16000A

Regulación Micrologic

><



Schneider Electric 24- CCT – Javier Aracil – Mayo 2009 

In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 on

Ii = 8 x In = 16000A

16000 / 1400 =  11,4 x Ir

16000A

Regulación Micrologic
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 ON

Ii = 8 x In = 16000A

16000 / 1400 =  11,4 x Ir

16000A16000A1400A 5600A

Regulación Micrologic
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In = 2000A

Ir = 1400A

Tr = 4s

Isd = 4 x Ir =5600A

Tsd = 0,2 OFF

Ii = 8 x In = 16000A

16000 / 1400 =  11,4 x Ir

16000A16000A1400A 5600A

Regulación Micrologic
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t(ms)

I 8 a 10 In2 In 8a10 InIn In
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Pulsar para Links 
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regulación del umbral 

de respuesta de 

tiempo inverso: 

sobrecarga o LR



Schneider Electric 29- CCT – Javier Aracil – Junio de 2008 

t

I

Ir

tr

Isd

tsd

Ii

t

Ir

Isd

Relé TM 

electromecánico

Unidad de Control

Electrónica

t(s)

t(ms)

I 8 a 10 In2 In 8a10 InIn In

Relés de disparo

Pulsar para Links 

Intensidad de regulación 

del umbral de respuesta 

de tiempo inverso: 

sobrecarga o LR



Schneider Electric 30- CCT – Javier Aracil – Junio de 2008 

t

I

Ir

tr

Isd

tsd

Ii

t

Ir

Isd

Relé TM 

electromecánico

Unidad de Control

Electrónica

t(s)

t(ms)

I 8 a 10 In2 In 8a10 InIn In

Relés de disparo

Pulsar para Links 

Intensidad de 

regulación del 

umbral de respuesta 

a tiempo constante: 

cortocircuito o CR



Schneider Electric 31- CCT – Javier Aracil – Junio de 2008 

t

I

Ir

tr

Isd

tsd

Ii

t

Ir

Isd

Relé TM 

electromecánico
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Relés de disparo

Pulsar para Links 

Elección de curvas 

de disparo más o 

menos rápidas para 

la protección de 

sobrecargas
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Temporización (retardo) 

de la respuesta a 

tiempo constante, CR o 
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Unidad de Control
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Relés de disparo

Pulsar para Links 

Umbral de instantáneo a 

partir del cual se hace 

anula el tsd 

(temporización de 

retardo)
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Norma UNE-EN-60947.2

Para relés de disparo sensibles a la temperatura y siempre partiendo de la curva de disparo en frío 

y a la temperatura indicada por la norma o el fabricante.


