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Curva de disparo de un [LA. BT

e La curva de disparo de un interruptor automatico es la curva de
respuesta en tiempo a las sobreintensidades (superiores a la In, 0 Ir del
equipo). La curva de disparo es en realidad una nube de puntos
(precision) y se toman los valores maximos y minimos de estos puntos
obteniendo siempre una respuesta en tiempo minima y una maxima.

e En funcidn de la velocidad de actuacion del mecanismo de disparo
tenemos dos partes bien diferenciadas de la curva de disparo:
e Disparo a tiempo inverso. Cuanto mayor es la sobreintensidad mas corto es

el tiempo de actuacion. Esta parte es la de “sobrecargas” o Largo retardo
“‘LR” para las protecciones electronicas.

e Disparo a tiempo constante. Sobrepasado cierto valor de sobreintensidad el
equipo responde con un tiempo de actuacion constante. Esta parte es la de
“cortocircuitos” o de Corto retardo “CR” para las protecciones electronicas.

>
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Representacion de la curva de disparo

Tiempos T

A

Respuesta del mecanismo
de disparo como nube de puntos

/

Envolvente de la nube de
puntos, con las respuestas
en T posibles

Schneider Electric - CCT — Javier Aracil — Junio de 2008

>

Intensidades I/)In < > 5.



Disparo por sobrecargas o LR

Precision @

Tiempos T
A :
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Tlmin E \ T2min < Tlmin

T2max E \ ﬂ:
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T2min '
i Disparo a tiempo inverso
| La respuesta es del orden
| de segundos

| Intensidades I/)In < > 6.
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Norma UNE-EN 60947.2 - Sobrecargas

Tiempos T

A

>

Sobreintensidad de no disparo
a la temperatura indicada del equipo

Link a la Norma

Sobreintensidad de disparo antes de 2h
a la temperatura indicada del equipo

Tiempo

1.05 1.30
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Disparo por cortocircuitos o CR

Tiempos T @

A

Precision

Disparo a tiempo constante
La respuesta es del orden
de milisegundos

Intensidades I/)In < > 8.
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Curva de Disparo completa
Isd en rango de cortocircuitos o CR
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Curva de Disparo completa
Zonas de actuacion

Tiempos T @

A

mpagAnverso

Zona Sobrecar

Respuesta a

f %
Intensidades I/In <
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Personalizacion de la
curva de disparo

e En funcion del interruptor automatico que estemos tratando
dispondremos de mas o menos posibilidades de regulacion de la curva
de disparo, para aparamenta de carril Din ninguna o pocas y para
equipos de cabecera de cuadro de distribucion “CGBT” muchas.

e En los interruptores que tienen la posibilidad de integrar relés de
disparo electromecanico o unidades de control electrénicas, con estas
ultimas dispondran de mas posibilidades de regulacion de la curva de
disparo.
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Curvas de disparo

magnetotérmicas y electronicas

Relé TM Unidad de Control
electromecanico Electronica

t(s)

t(ms)|

In2In 8all In | In 8a 10 In |

B Pulsar para Links < .
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Curvas de disparo Co
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Curvas de disparo documentacion

Informacién técnica Curvas de disparo
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file://10.132.20.10/f$/DataPublic/AUT/AutInfos/Doc-Guias-Power/curvas dit1.pdf
file://10.132.20.10/f$/DataPublic/AUT/AutInfos/Doc-Guias-Power/CURVAS MASTERPACT.pdf
file://10.132.20.10/f$/DataPublic/AUT/AutInfos/Doc-Guias-Power/Curvas de disparo NSX.pdf

Ejemplo de regulacion con unidad de
control Micrologic 5.0 de Masterpact NW

Masterpact NW Micrologic 5.0 y 5.0A

>
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Curva de disparo: Regulaciones _-D—s-l
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Reqgulacion Micrologic
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Reqgulacion Micrologic
A
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Reqgulacion Micrologic
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Reqgulacion Micrologic
A
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Reqgulacion Micrologic
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Reqgulacion Micrologic
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Reqgulacion Micrologic
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Reqgulacion Micrologic
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Reqgulacion Micrologic
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Reles de disparo

Relé TM Unidad de Control
electromecanico Electronica

Intensidad de

P . : regulacién del umbral
t(s) de respuesta de
< ..................................... t|emp0 InveI‘SO
sobrecargao LR
Isd W
t(ms)

In2In 8all In | In 8alllIn
B Pulsar para Links
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Reles de disparo

Relé TM
electromecanico

t(s)

t(ms)

Unidad de Control
Electréonica

Intensidad de regulacién
del umbral de respuesta
de tiempo inverso:

sobrecarga o LR

In21In 8all In
B Pulsar para Links
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Reles de disparo

Relé TM Unidad de Control
electromecanico Electronica
Intensidad de |
t A o t A
regulacion del
|[r I umbral de respuesta
a tiempo constante:
P : cortocircuito o CR
() || N |
t(ms)
In2In 8all In | Ig 8a 10 In

B Pulsar para Links

Schneider Electric - CCT — Javier Aracil — Junio de 2008



Reles de disparo

Relé TM Unidad de Control
electromecanico Electronica
‘ Eleccion de curvas
t t 1 de disparo mas o
| menos rapidas para
r la proteccion de
sobrecargas
t(s)
t(ms)
i m
In21In 8all In | In 8alllIn |
B Pulsar para Links .
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Reles de disparo

Relé TM Unidad de Control
electromecanico Electronica
i Intensidad de
t t 4 regulacion del
umbral de
Ir respuesta a tiempo
constante:
cortocircuito o CR
t(s)
t(ms)
i m
In2In 8all In | In 8allln |
B Pulsar para Links .
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Reles de disparo

Relé TM Unidad de Control
electromecanico Electronica
Temporizacion (retardo)
t t 4 de la respuesta a
tiempo constante, CR 0
Ir cortocircuitos
t(s) -
t(ms)
i m
In2In 8all In | In 8allln |

B Pulsar para Links
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Reles de disparo

Relé TM Unidad de Control
electromecanico Electronica

t / t A
Ir
Umbral de instantaneo a
tr partir del cual se hace
t(s) anula el tsd
(temporizacién de
retardo)
Isd B
|
t(ms) tsd
I
In21In 8all In | In 8alllIn |
B Pulsar para Links .
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Norma UNE-EN-60947.2

Para relés de disparo sensibles a la temperatura y siempre partiendo de la curva de disparo en frio
y a la temperatura indicada por la norma o el fabricante.

EN 60947-2:1996 - 28 -

Tabla 6
Caracteristicas de apertura de los disparadores de apertura de sobreintensidad
a tiempo inverso a la temperatura de referencia

Todos los polos cargados

Tiempo convencional

Intensidad convencional de no Intensidad convencional de h
desconexion desconexion
1,05 veces la intensidad de regulacion 1,30 veces la intensidad de regulacion 2%

*lhpara!{ =63 A,

Si el fabricante declara que un disparador es sensiblemente independiente de la temperatura ambiente, los valores de
mntensidad de la tabla 6 deben aplicarse dentro del campo de temperaturas anunciado por el fabricante, con una va-
riacion que no sobrepase 0, 3%/ K.
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