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;Como se configura un temporizador para que su valor de preset
pueda ser ingresado desde una pantalla?

En Unity:

e Se clije el temporizador a utilizar (en este caso un TON);

e Como el valor del Preset es variable, el intercambio de datos con la pantalla
tiene que ser hecho desde una %MW,

e Considerando que el valor de preset del temporizador no puede ser una %MW lo
que se puede poner es un bloque adicional que convierta el valor leido desde la
pantalla (%MW) a un valor del tipo timer.

Conexion de los bloques:

D

.1
CINT_TO_TIME

: —IM

Declaracion de la variable que se intercambia con la HMI:

%a - t-- t = | ﬂ Warniables I Tipos de DDT ] Bloques de funciones] Tipos de DFE ]
sta estructura Filtra
....... S Froyerts L % Mombre ﬂ |
-3 Configuracién | SThe | Tipo > | Direccién_~

BB 0 Bus PLC

w0+ EM ¥BP 0800
-------- %_E 3 CAMNopen 2
-------- D Tipos de datos derivados "
-------- (1 Tipos de FB derivados
[ E— a, Yariables e instancias FB

-------- & Variables elementales
-------- @ Variables derivadas

[DINT W/

Nota:
e En este ejemplo se considera que el operador va a manejar sus datos
teniendo en cuento un proceso que se maneja en minuto.
e Como para la conversion (escala) de datos se necesita un nimero muy
grande para pasarlo de minuto a milisegundos, los datos fueron
declarados como DINT.

Thais Baeta P. Lima - SOL 1de5 Productos de Automatizacion



Schneider

-- Schneider On Line é}EIectric

En Vijeo Designer:

e Se cred una variable del tipo DINT;
e Se realizd un escaldo del valor ingresado desde la HMI por el operador.

e Habilitar la opcion IEC para poder intercambiar datos con el PLC utilizando el
mismo formato de escritura de datos del PLC (%6MW,%]I,%Q,etc.)

BERIE ¢ o oo pr e

@ Formularios e informes i N i
Acdiones Configuracion, del equipo
[+ |34 Entorno . .
=] Biblioteca de recursos I i RERE i
Direccidn 1P 27 1] 1
- LrEB: ::::;: yiEvEnkas Modo de direccion
=] E Registrando datos ID de la Unidad !255 _3_! /255 _
[ srupaDeReqistrasni y ; Variables
Yariables [ Conesidn secundaria Orden palara de doble |
=%, Administrador de E/S palabra o
=6 ModbusTCPIPOL | ASCI Mostrar orden de |
@ EquipcModbusOl [ byte L
Pratacala Optimizacion de la Comunica
S [ Longitud de Trama )
ﬂ‘v‘ijeo-Manager Eproyecto Fialocolde IR L ICE et preferida [
ispector de propiedades |
Zquipo
ombre Eqd Adminiztracion del Diccionario de datos
Nota:

e Tener en cuenta que el valor min. del tiempo de operacion es de 1 min.

o En este ejemplo se consideré que el max. valor ingresado seria equivalente a
60min.

e 1min.=> 60000 ms
e 60 min. = 3600000 ms
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Declaracion de la variable:

S S LN [ LR Il L LdiIrd L

AL LIl R A LEELALF] LI TALAE FUELFIL T Fat |

e M A [Enw. Al B &

Mombre Tipo de datos Crigen de d
o INTOZ DIMT

§ Externo

Propiedades de la variable

| Configuracicn de E/5 | Escala de datos

Fropiedades basicasz Detalles de loz datos
Mombre de la variable Descripcian
Tipo de datog
DIMT @ Dimenzian de matriz IE
Crigen de datos Compartienda Grupo de escaneo
() Intemo Minguna E quipotd odbus01
Feferencia Salo lectura
Direccion de dizposi
(&) Extema Lectura / Escritura [
[ g s
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Escalado de la variable intercambiada:

Propiedades de la variable

| Propiedades basicas | Detalles de loz datos
' Ezcala de datos Alar
Escala de datos il
Criginal Ezcala
Criginal kin E zzalado kin
50000 | K
Criginal b ax E zcalado b ax
3600000 | |60

original: datos gue van a ser escritos
Bl
Escala: Valor gue el operadaor escribe

Nota. Como el conversor DINT to Time tiene una salida con base de tiempo en
milisegundos, hay que hacer una adaptacion del ingreso de datos desde la variable
de la pantalla para que los datos sean pasados ya en su formato final al PLC
(milisegundo).
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Simulacion: del dato ingresado en la HMI e intercambio con el PLC

Eé'_ﬂijen-ﬂesigner Runtime .ﬁ.ﬂ.3.142 @@

1
DINT_TO_TIME

IN OUT——1m

En la imagen tenemos el simulador de 1la HMI donde el PLC ingresa el tiempo de preset,
donde se setea, en el ejemplo, 1 min. Y en el PLC se ve que en la entrada del bloque
DINT TO TIME el valor de la %MW ya fue pasado de forma a tener como salida un
dato ya en minutos.

Nota: En este ejemplo se intercambiaron los datos con los simuladores del Unity
con el Vijeo Designer. Pero el procedimiento es el mismo utilizando equipos reales.
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